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Verfahren zur Herstellung von Glycosidgemischen 

Die Erfindung betriTft ein Verfahren zur Herstellung 
von Glycosidgemischen, die aus einem Gemisch aus 
hOheren Alkylglycosiden und Glycolglycosiden bestehen. 

Es ist bekannt, dafi Mono- und Polyglycoside durch 
Reaktion eines Monosaccharids mit einem einwertigen 
Alkohol mit 8-25 C-Atomen in Gegenwart eines Sfture- 
katalysators und in Gegenwart eines primftren Oder 
sekundftren Alkohols mit 1-5 Kohlenstoffatomen als 
latentes Lttsungsmittel hergestellt werden kOnnen. 
Dieses Verfahren besitzt den Nachteil, dafi grofie Mengen 
an latentem Lfisungsmittel erforderlich sind und dafi 
das Verfahren nur mit kristallinen Zuckern wirtsohaftlich 
durchftthrbar ist. 

Es ist ebenfalls bekannt, dafi Mono- und Polyglycoside 
durch Reaktion eines Monosacdarids mit einem einwertigen 
Alkohol mit 8-25 C- At omen in Gegenwart eines Sfiure- 
kataljr^atore und in Gegenwart eines aliphatischen Xther- 
alkohols mit einem Siedepunkt bei Atmosphttrendruok 
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von nicht Uber etwa 200°C hergestellt werden konnen. 
Wahrend die Verwendung eines aliphatischen Atheralkoho-S 
anstelle eines primaren oder sekundfcren Alkohols nit 
3 bis 5 C-Atomen es ermOglicht, die erf order liche 
Losungsmittelmenge auf cine praktikable Monge zu ver- 
ringern and auBerdem die Verwendung von nichtkristalli- 
nen Zuckern, wie Sirupe, ermbglicht, besitzt die Ver- 
wendung dieses aliphatischen Xthorlosftngsmittels die 
Eigenschaft, dem dabei entstehenden Qlycosidprodukt 
eine unerwunschte Toxizitat zu vermitteln. AuBerdem 
sind in beiden Verfahren entweder groBe Oberschusse 
von einwertigem Alkchol mit 8 bis 25 C-Atomen fur die 
Reaktion mit dem Zucker erforderlich, .um niedermo.ekulare, 
leicht zu handhabende,niedrig schmelzende Glycoside 
zu erhalten oder aber, wenn niedrige Verhaltnisse 
von Pettalkohol zu Monosaccharid verwendet werden, 
entstehen schwer^g^ende hochschmelzende oder 
n icht8chmelzende h ° C Polyglycoside . Die Her- 

steilung von hochschmelzenden oder nichteonmelzenden hoch- 
molekular«Polyglycosiden erfordert eine Behandlung in 
festem Zustand und macht folglich die Verwendung von 
kostspieligen Spezialeinrichtungen erforderlich. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb ein Verfahren 
bereitzustellen, durch das alle vorstehend genannten 
Schwierigkeiten Uberwunden werden, d.h. bei dem ein 
nichttoxisches Lttsungsmittel verwendet wird, keine 
groBe Mengen des Losungsmittels erforderlich sind, bilUge 
Sirupzucker sowie auch kristalline Zucker verwendet wer- 
den konnen und leicht zu handhabende niedrigschmelzende 
niedermolekulare Glycosidprodukte hergestellt werden 
konnen ohne Verwendung groBer Oberschusse an Fettalko- 
holen. 

■■•£&n ' «•„* D4D ORIGINAL 
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Die Aufgabe wird erf imiungsgomBft durch cin Veifcihren 
zur Herstellung von Glycosidgemischen gelttst , das 
dadurch gckennzeichnet 1st, dafi man Monosaccharide 
und zu Wonosacchariden.hyarolysierbaru Verbindungen 
mit eincm Gcmisch auB^cTnwfcrtigen Alkohol mit 
8 bis 25 C-Atomen und fdnem aliphatischcn Glycol mit 
3 - 5 C-Atomen in Geg^nwirt nines SSurekatalysators 
umsetzt. ■ - 

Es wurde Uberraschenderweisc gefunden, daft, wenn die 
Reriktion zwischen Monosaccharid und dom cinwertigen 
Alkohol in Gogenw^rt von Glycol durchgeftlhrt wird, 
die Polyglycoaidielunc zwar nicht ganz ausgeschaltet , 
jedoch ■weiteatcehjod^unterdrttckt wird. Daher kann der 
Grad der Glycosidierung nii-drift gehalten werden, so 
daft das Frodukt nionr-lc pc / * wird, daft cs schwer 

zu handhaben ist, sondern iaf:> es niedrigschmelaend 
und fitefifahlg wfihrend der ganzen Reaktion bleibt. 
Bi der Durchftihrunc der F.cnktion in Gegenwart eines 
Glycols kann man sfchr nicdrige Verhftltnisse von 
einwertigem Alkohol zu Zucker verwenden, ohnc daB 
dabei . hochpclyglycosidigf Fe # nicht schnelzende | schwer 
zu handhabende Produkte 2ntstehen. 

Bei der Reaktion besitzt das Glycol eine doppelte Punk- 
tion und zwar ist es ein LBsungsmittel ftir die hOheren 
einwerfcigen Alkohole und fUr das Monosaccharid und 
aufierdem reagiert cb mit dem Zucker. Die sich dabei bil- 
denden oberf lftchenaktiven Glycosidgemische sind ein 
kompleies Gemisch aus Glycosiden des h&heren einwertigen 
Alkohols und Glycosiden des Glycols. 
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aus dem Produkt zu eritfernen, sollte das verwendete. 
Glycol einen Siedepunkt haben, der unter dem Siedepunkt 
des zu verwendeden einwertigen Alkohols liegt. Wegen 
seiner niedrigen Kosten und seiner geringen Toiizitat 
ist Propylenglycol das bevorzugte Glycol. 

Auf grund ihrer niedrigen Kosten und der Einfachheit, 
mit der sie nach Beendigung der Reaktion entfernt werden 
kann, iBt Schwef elsaure der bevorzugte Saurekatalysator, 
obgleieh auch andere Saurekatalysatoren, wie Salzsaure, 
Phosphorige Saure, Phosphorsaure, Bortrifluorid, 
Toluolsulfonsaure und Ionenaustauscherharze in der 
sauren Form verwendet werden konnen. Die zu verwendende 
Menge an Saurekatalysator kann zwischen etwa 0,002 und 
etwa 2,0 % liegen und liegt vorzugsweise zwischen etwa 
0,005 und etwa 1,0 *, bezogen auf das Gewicht der ge- 
samten Beschiekung. Es konnen zwar geringere Mengen 
an Katalysator verwendet werden, jedoch verlangert aich 
dann die Reaktionszeit, und es wttrde deshalb wirts chart - 
lich uninteressant werden. Wahrend auch eine grOBere 
Menge an Katalysator verwendet werden kann, wttrde dies 
eine Verschwendung sein, da die Reaktionszeit bei einer 
niedrigeren Katalyaatorkonzentration zufriedenstellend 
ist. 

Der erfindungsgemaB verwendbare einwertige Alkohol mi*- 
8 - 25 C-Atomen kann ein primarer Oder sekund&rer, gerad- 
oder verzweigtkettiger, gesattigter oder ungesfittigter 
Alkyl- Oder Arylalkohol, Xtheralkohol, cyclischer Alkohol 
oder heterocyclischer Alkohol sein. Im allgemeinen 
sind diese Alkohole in Wasser unlOslich und besitzen 
im weBentlichen kein L5sungsverm6gen fur das Zuckermole- 
kttl. Beispiele fur die erfindungsgemaB verwendbaren h6her- 
molekularen \ Alkohole sind Octylalkohol, Nonylalkohol 
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Wahrend die Zusammensetzungen des entstehenden Glycosid- 
gemischs in erstcr Linio durch das Verhaltnis von ein- 
wertigem Alkohol zu Zucker und zu Glycol im Reaktionsgo- 
misch beatimmt werden, ist es aufterdem moglich, bia zu 
einem gewissen Grade die Zusammensetzung des entstehenden 
Produktea durch Veranderung der Art der Umsetzung zu 
variieren. Deshalb eine Zusammensetzung dadurch hcrgo- 
stellt, dafi man' die Reaktion solange durchfUhrt, bia nur 
das Reakticnswasser abdestilliert ist. Wenn jedoch die 
Reaktion weiter fertgesetzt wird, nachdem das gesarate 
Rcaktionswasser abdestilliert ist, so daB die Anteile 
an C-lyccl und einwertigem Alkohol ebenfalls abdestilliercn, 
crh^lt man Produkte mit nach nnd nach steigenden Anteilen 
en einwertigen Alkoholglycosiden und nach und nach gerim;.er 
'.:»rd«nuon Anteilen an Glycolglycosiden. 

Die erfindungsceinaBen Produkte werden vortcilhafterweise 
fiir eine Vielzahl von Zwccken verwendet, wie beispielsweise. 
*'i Detergentien, Geliermittel, Schmiermittel , Notzmittel, 
n>br-reihilfsmittel, Textilweichmacher und Nahrungsmittel- 
ci..ulr-at->ron. 

liachstehende Beispiele dienen der weiteren Erlauterung 
der Erfindung. Falls nieht anderweitig angegeben, gelten 
ill* Toile und Prczente als Qewichtsteile bzw. Gevrichts- 

Eeispielc 1 bis 8 

In diesen in Tabelle I gezeigten Beispielen wird die 
Virkung der Veranderungen der Mengenverhaltnisse von • 
Pnpylenglycol zu Zucker und einwertigem Alkohol zu 
Zucker im Reaktionsgemisch auf die Zusammensetzungen der 
vntstehenden Glycosidgemische gezeigt. Unter Methode 1 
ist die Reaktion des Reaktionsgemischs bia zu dem Punkt ssu 
vcrstehen, bei dem das gesamte Reaktionswasser durch 

009886/2273 SAD ORIGINAL. 
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Destination entf ernt_ worden ist, zusammen mit geringen 
Mengen an Propylenglycol und n-Decanol, die unvermeidlicher- 
weise zusammen mit dem Wasser abdestillieren. Unter 
Methode 2 ist die Reaktion jenseits dieses Punktes zu 
verstehen, wodurch weitere Mengen an Propylenglycol und 
n-Decanol durch Destination entfernt wurden. 

In s&mtlichen Beispielen wurde nach der gleichen allge- 
meinen tethode gearbeitet. Das Verfahren bestand darin, 
dafi man das jeweilige Reaktionsgemisch aus Propylenglycol, 
Zucker, n-Decanol. und Katalysator in einem DreiWLs- 
kolben, der mit einem RUhrer , einem Thermometer, einem 
DestillieransatZj einem Ktthler und einer Vorlage ausge- 
stattet war, auf Temperaturen von etwa 110 bis 130 Q C 
unter einem Anfangsdruck von 150 mm Kg erhitzte, um das 
Reaktionswasser zu entfernen. Der Druck wurde nach und 
nach auf 60 mm Hg verringert, um die Dampftemperatur 
zwischen 90 und 120°C zu halten. Bei Methode 1 wurde 
die Reaktion beendet als das Entweichen des Wassers au.f- 
hfirte, was durch einen Abfall der Dampftemperatur auf 
etwa 40°C oder darunter bei 60 mm Hg angezeigt wurde. 
Der Katalysator wurde dann durch Zugabe von Natrium- 
hydroxid neutralisiert und nichtumgesetztes Propylen- 
glycol und ^-Decanol wurdendurch Vakuumdestillation abge- 
atrippt. Bei Methode 2 wurde die Reaktion, nachdem das 
Entweichen des Wassers aufgehttrt hatte, durch weiteres 
Herabsetzen des Druckes auf etwa 20 bis JO mm Hg fortge- 
setzt, wobei weitere Mengen an Propylenglycol und n- 
Decanol abdestillierten. Nach der Neutralisierung mit 
Natriumhydroxid wurden das gesamte freie Propylenglycol 
und n-Decanol wie in Methode 1 abgestrippt. 

Die molprozentige Zusammensetzung der entstehenden Oluco- 
side wurde dadurch bestimmt, da& die Menge an Propylen- 
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glycol und n-Deoanol. die sich nicht umgesetzt hatter., 
bestimmt wurde, was durch Analyse der gesammelten 
bestillate und dee freicn n-Decanols im Produkt festgc- 
stellt wurde. Der Unterschied zwischen diesen Werten 
und den Mengen an Propylenglycol und n-Decanol, die rtcm 
Reaktionsgemisch zugosetzt wurden, ist dann die jeweili C e 
Menge, die in Glucoside UbergefUhrt wurde. Da . die 
Glucose vollstandig umgesetzt wird . . wird der Grad 
der Glucosidifizierung ale Glucoseeinheiten ausgedrdekt , 
die in jede inolare Menge des kombinierten Propylenglycols 
und n-Decanols umgesetzt wurden. 

Das Schaumvermogen ist ein Mafi fttr die Oberflachenaktivi- 
tat des Produktes und wird dadurch bestimmt , daB man 
20 ml einer Losune, die 0,1 g des Produktes geloat in 
100 ml Wasser enthalt, eine Minute lang kraftig mxt 
der Hand in einfcra -mit einem Glasstopfen verschlossenen 
100 ml Mefizylinder schtlttelte. Man lie* den Schaum 
eine Minute lang steigen, und dann wurde die Hone an 
der oberen Schauragrenze abgelesen. 
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wassers aufhSrte, binnen weiterer 15 Minuten wurde der 
Druck auf 30 mm reduziert, binnen weiterer 20 Minuten 
auf 20 mm, binnen weiterer 20 Minuten auf 15 mm und 
w&hrend einer Gesamtreaktionszeit von 1 Stunde und 
50 Minuten auf 10 bis 15 mm gehalten. Wfthrend dieser 
Zeit betrug die Dampftemperatur 110 bis 115°C, was _zur 
Polge hatte, daft eine Gesamtmenge von 421 g an Destillat 
abdestillierte, das aus 135 6 Propylenglycol und 281 g 
n-Decanol best and. Der Katalysator wurde ^dann durch 
Zugabe von 0,32 g Natriumhydroxid, gelttst in 2 ml Wasser* 
neutralisiert . Das Produkt wurde dann bis auf eine 
Temperatur von 120°C bei 2 mm Hg abgestrippt, worauf man 
244 g n-Dccanol und 92,4 g des Produktes als bernstein- 
farbigen wachsartigen Feststoff erhielt. Die Analyse 
des Produktes zeigte. einen Gehalt an freiem reduzierendem 
Zucker von 0,19 %> eine Hydroxylzahl von 717 und einen 
Gehalt an freiem n-Decanol von 7,4. f. Das Schaumverra6gen 
war 100. Die Menge an Propylenglycol und n-Decanol, die 
sich in Glucoside umgesetzt hatte, zeigte, dafi daa 
Produkt aus 90 1fol-5S n-Decylglucosiden und 10 Mol-* 
Propylenglycolglucosiden mit einem durchschnittlichen 
Glucosidifizierungsgrad von 1,1 best and. 

Beispiel 10 

Ein Gemisch aus 54 g Glucose (1,8 Mol), 206 g Propylen- 
glycol (2, 7. Mol), 227 g Decanol (1,44 Mol) und 0,2 ml 
konz. Schwefels&ure wurde in einem 1-Liter-Dreihalskclkon . 
der mit einem RUhrer, einem Thermometer und einem DestiUier- 
ansatz ausgesfeattet war, auf 110.- 115°C erhitzfc urn dafi 
entweichende Wasser bei einer Dampftemperatur von 95 
bis iao°C unter einem Anfangs druck. von 150 mra-.Hg au. ent • 
fernen. Der Druck wurde nach und nach binnen 45 Minuten 
auf 60 mm Hg vermindert. Die fieaktion wurde weiter^ r 30 ... 
Minuten bei 120°C und 60 mm Hg fortgesetst , wonacl^das 
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Entweichen des Reaktionswassers aufhorte, was durch >in< 
Dampftemperatar von 35 C C angezeigt wurde. Zu diesem Z>it- 
punkt betrug die Menge an aufgefangenem Destillat 55 , > i . 
wovon 32,1 g Reaktionswasser, 9,5 g n-Decanol und 13, fg 
Propylenglycol waren, die mit dem Wasser abdestilliertcr.. 
Der Katalysator wurde mit 0,22 g Natriumhydroxid, gelCst 
in 2 ml Wasser, neutralisiert und daa zuruckbleibehde 
nichtumgesetzte Propylenglycol und das n-Decanol wurlen 
bis auf eine Temperatur von 125°C bei 3 mm Kg abdestiUiert , 
Man erhielt 398 g Prcduktausbeute eines hell-bemstein- 
farbigen f-lasartigen Stcffes. Das Destillat wog 303 !?, 
wovon 175 g n-Decanol und 126 g Propylenglycol waren. 
Die Analyse des Produktes zeigte 0,25 t freien reduzicrcn- 
den Zucker, eine Hydroxy lzahl von 1010, 1,8 51 freies' 
n-Decanol, 20 Mol-Jf n-Decylglucoside und einen Gluccsi- 
difizierungsgrad von 1,6. Das SchaumvermBgen war 5*. 

Beispiel 11 

526 g Maissirup (44 * Wassergehalt , Dextroseaquivalent 
72 bis 75, von den 56% Peststoffen waren 65 t Glucose 
und der Rest ein kompliziertes Gemisch aus niedermole- 
kularen Glucosepolymeren) wurden unter reduziertem DrucK 
auf sinen Wassergehalt von etwa 3,5 * eingeengt. Zu 
diesem konzentrierten Maissirup (Xquivalent zu 1,7 Kol 
Zu&er ) wurden 206 g Propylenglycol (2,7 Mol), 142 g 
n-Decanol (0,9 Mol) und 0,4 ml konz. SchwefelsMure zuge T 
setzt. Die Reaktion wurde bei 110 bis 115°C unter einem . 
Druck von 160 mm Hg eingeleitet, um die Dampf temperatur 
auf etwa 95°C zu halten. Nach einer halben Stuhde 
betrug der Druck 60 mm Hg und die Dampftemperatur 5< C. 
Nach einer Dreiviertelstunde war das Entweichen des 
Reaktionswassers beeridet, was durch eine Dampftemperatur 
von 37°C bei 60 mm Hg angezeigt wurde . 
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An diesem Punkt waren zusammen rait dem Reaktionswassor 
15 E Prbpylenglycol und 8 g n-Decanol abdestilliert. 
Der Katalysator wurde danach mit 0,M g Natriumhydroxi.l , 
eelost in 2,5 ml Wasser, neutralieiert . Vom Produkt 
wrlen 126 z trcies Propylenglycol und 115 g n-Decanol 
bei oincr Temporatur von 125°C und 3 «™ HE abgestrippt 
und das Produkt dadurch gereinigt. Das Produkt war ein 
bernateinfarbiges Glaa und wog 357 g> Die Analyse zeigte 
0,7- % freien redusierenden Zucker, eine Hydroxylzahl 
von 1023, 0,95 % freies n-Decanol, 11 Mol-J n-Deeyl- 
gluccsid oit einem Olucosidifisierungsgrad von 1,8 und 
einen SchSumvermBgen von 37. 

Beispiel 12 

Ein Gemisch aus 300 g Fropylenglycol (3.9 1 * Hoi), 30 r. 
n-Docan-1 (0,19 Hoi) und 0,7 ml kons. Schwef elsfiure 
wurde unter Rtthren in einem l-Liter-Dreihalskolben, 
der nit einem Rilhrcr, einem Thermometer und einen 
Destillieransata ausgestattet war, auf 110°C erhitst 
Dem Gemisch wurden unter ROhren danach 200 g handeia- 
ubliche Maisatarke sugesetzt (equivalent zu 1,09 Hoi 
Glucose, wobei ein Hcrmalwassergbhalt in der Starke 
von 12 % angenomraen wurde). Von dies^neeruhrten 
Reaktionscenisch destillierte bei eineMemperatur von 
120°C und eincr Dampftemperatur von 97°C Wasser ab, 
wahrend der Druck nach und nach herabgesetzt wurde, so 
daB binnen 50 Hinuten ein Druck von 160 mm Hg und binnen 
70 Hinuten von 90 mm Hg vorlag. Nach 95 Hinuten betrug 
der Druck 60 mm Hg und die Dampftemperatur 120°C. Nach 
2 Stunden betrug der Druck 50 mm Hg und wurde etwa 15 
Minuten auf diesem Wert gehalten, wobei die Gefafttempe-a-; 
115°C betrug. An diesem Punkt waren 173.3 E einer Kolrbiiici 
tion aus Wasser, Propylenglycol und n-Decanol als 
Dcstillat aufgefangen worden. Der Katalysator wurde der.r. 
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durch Zupabe von 1,2 tlatriumhydroxid , pelost in 3 ml 
Waaaer, noutraliaiert . Nichtumgesetztes Propylenglycd 
and n-Decanol wurdefldann bei einer Gefafltemporatur von 
125°C bei 3 mm Hp abdestilliert . Die. kombiniertcn 
Destillatc wo C en 2 9 8,8 B und chthielten 57,2 p Propylen- 
glycol und 29 (5 n-Decanol. Das Produkt war ein dunkex- 
bernateinfarbiges r.lasigcs Material. Das SchlumvermBpen 
war 33. Die Analyse .eitft. 0,08 $ freien reduzierenden 
Zucker, eine Hydroxylzahl von 1065. 0,3 % freies 
n-Decanol und 1 Mol-~* n-Decylglucoside mit einem 
Gluccsidifizierunpsprad vcn 1,4. 

Beispiel 13 

Ein Oemisch aus 180 p (1 «ol) Glucose, 67,1 8 Propylen- 
Glycol (1 Hoi), 16,7 S n-Dodocanol (0,25 Mol) und 
0 1 ml konz. Schwofolsaurc wurden in einem 500-ml-Drei- 
halskoltwn, der mit einem Rtthrer, einem Thermometer ^ 
und einem Dostillieransfctz auspestattet war, auf 115- C 
bei 150 mm Hr erhitzt, urn das Reaktionswasser bei eir.er 
Dampftemperatur von 90 bis 95°C abzudestillieren. Der 
Druck wurde nach und nach binnen einer halben Stunde 
auf 60 mm Hp reduziert, wonach die Dampftemperatur auf 
77°C abfiel, wo-iurch angezeigt wurde, daft kein weiteres 
Reaktionswasser entwich. Danach wurde der Druck auf 
25 mm Hp reduziert und die Reaktion fUr eine Gesamtzeit 
vcn 50 Minuten bei 115 C C fcrtgesetzt. Zu dieaem Zeit- 
punkt war eine Oesamtmenge von 29,5 g Destillat ab- 
destilliert, daa aus 2x*xg Reaktionawasser, 2,4 g n- 
Dodecanol und 9,1 g Propylenglycol beatand. Der Kataly- 
sator wurde durch Zuaatz von 0,10 e IJatriumhydroxid in 
2 ml Wasser noutraliaiert. Das zuruckbleibende nicht- 
umgosetzte Propylenplycol und daa n-Dodecanol wurden bie 
auf eine Temperatur von 190°C und 3 mm Hp abdestilliert , 
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Schaumvertn&gen war 32. 
s piel It 

n - a oh aus 324 g D-Qlucose, 285 g 2-Buten-l 
Ein Gemisch aus ^ p 

a^Utar. wur».» xn ^^ t „ einen pan- 
der mit »in.m RUW.r. elnem Th ^ 
ll.ran.at, auagastattat war 

temperatur von 95 1UU " • f 6o ^ Hs. redu- 

• Druck binnen .5 Minuten Minut en be.i 

zi ert wurde. Die «^»"»^ Itf/as Lweicben des 
120 °C und 60 nun Hg '^"^^J^ Dam ptte*peretur 

auf 40°C angezexgl ^urde neutrali3ier t . Nichf 

Natriumhydroxxd in 200 _«1 a idecylalUoh ol 
umgesetztes 2-Buten-M -tool » nd ? ^ ^ 

ttur don bis auf eine Tetnperatur von^ ^ 
abdeatilliert, uni man erhxelt etwa 
steinfarbenen glasigen Frodukts. 

Ro^flpiel 15 

• h & us 32M 6 D-Glucose, 276 g 1,4-Butandiol 

Ei „ Gemisch aus 32M Z « 3c hwefelsaure w«r* 
268 6 n-Dodecanol und 0.3 - eB Rtihre ,, 

in eine, ^^^^^^«^ ^ ^ 
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bei einer Dampftemperatur von 95 bis 100*C bei 150 mm K' 
Z u entfernen. Binnen 15 Minuten wurde der Druck nach 
und nach auf 60 mm He reduziert. Die Reaktion wurde 
weitere 30 Minute bei 120°C und 60 mm Hg fortgesetzt , 
w^rauf das Entweichon des Reaktionswassers aufgehOrt 
h *tte, was durch eine Dampftemperatur von 35 C anrezexr.'. 
wurde. Der Katalysatcr wurde durch Zugabe von 0,33 Z 
Nafcriumhydroxid, eelost in 2 ml Wasser, neutralisiert , 
und zurtlckbleibendes nichtumgesetztes 1,1-Butandiol unr. 
n-Dodecancl wurde bis auf eine Temperatur von 185 C 
bei 3 mm Hg abdestilliert, und man erhielt etwa 106 g 
eines bernsteinfarbenen glasigen Qlucosidproduktes. 

Beiapiel 16 

Bin Gemisch aus 90 g D-Glucose, 180 g 2,3-Butandicl, 
W E n-Decanol und 0,1 ml konz. Schwefelsaure wurde 
in einem 5 00-ml-Dreihalskolben, der mit einem Rflhrer, 
einem Thermometer und einem Destillieransatz ausgestactet 
war, auf 120°C bei 100 mm Hg erhitzt. Das Reaktions- 
wasser wurde bei einer Dampftemperatur von 95 bis 100 G 
abdestilliert, wahrend der Druck binnen 15 Minuten n^cb 
und nach auf 60 mm Hg reduziert wurde. Nach einer Stun* 
horte das Entweichen des Wassers auf, was durch exne 
Dampftemperatur von 35°C angezeigt wurde. Der Katalysator 
wurde mit 0,16 g Hatriumhydroxid neutralisiert . Nicht- 
umgesetztes 2 . 3-Butandiol und n-Decanol wurde«bis auf 
eine Temperatur von 12 5 °C bei 3 mm Quecksilber abdestil- 
liert. Man erhielt etwa 1*5 B eines bernsteinfarbenen 
glasigen Qlucosidproduktes. 
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Verfahren zur Keratellung von Glycoaidgemischen, 
iiiarch G ckennzeichnet, da* man ein Monosaccharid 
.icr < in* leicht zu einem Monoaaccharid hydrclysior- 
lw Vc-rbindung mit einem Gemiach aus einem ein- 
wt^it-cn Alkohol mit 8 bis 25 C-Atomen und einem 
r.linh.-.tischen Glycol mit 3 bia 5 C-Atomen in Gegetiw*it 
di^s Saurekatalysators umsetzt. 

Verfahren nach Anspruch 1* dadurch gekennzeichnet, 
iafi rsan als Monoaaccharid Glucose verwendet. 

Verrahrcn nach Anapruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichn-t, daB man 0.005 bia 15 Mol dea einwertiger 
ilkchols je Mol Monoaaccharid verwendet. 

. Verfahren r.ach Anapruch 3. dadurch gekennzeichnet, 
das> m?n von 0,01 bia 12 Mol dea einwertigen Alkohols 
jr Mol Monoaaccharid verwendet. 

.Verfahren nach einem der Ansprtlche 1 bis k, dadurch 
eekennzeichnet, daB man 0,3 bis 10 Mol des ali- 
phatischen Glycols je Mol des Monoaaccharids. ver- 
wendet. 

5. Verfahren nach Anapruch 5, dadurch gekennaeichnet, 
daB man von 0,5 bis 8 Mol des aliphatischen Glycols 
je Mol dea Monosaccharida verwendet . 

7. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB man die Reaktion bei einer Tempera- 
tur zwischen 70 und l60°C durchftthrt. 
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X bis 7. dadurch 



lev • 

, . Chetnlcal Industries, 
Pttr: Atlas cnemi 




(Dr.** 8 " 11 ?*. 
Bechtsanwslt 
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